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Delibera del Consiglio Provinciale
Nr. 20/2021 d.d. 27.09.2021

* * *
OGGETTO: SECONDA VARIAZIONE AL PIANO DI SPESA PER L'ANNO 2021

* * *
Il consiglio,

VISTA: la relazione del  Presidente alla Seconda Variazione al Piano di Spesa
per l'anno 2021 necessaria al fine di recepire le maggiori entrate stimate tra

cui il maggiore contributo assegnato dalla Provincia Autonoma di Trento
–  Servizio  Turismo  e  Sport  –  Ufficio  Attività  Sportive  per  gli  oneri  
assicurativi  sostenuti  per  l'esercizio  di  attività  sportiva  dilettantistica  
regolamentata da Federazioni Sportive dalle associazioni regolarmente 
affiliate e sostenuti nella stagione 2020 come da Lettera di concessione
del contributo e mandato di pagamento prot. n. S039/2021/23.16 di  
che ha concesso al  Comitato un importo complessivo pari  ad Euro  
8.608,00.-, maggiore di 2.608,00.- Euro rispetto a quanto inserito nel  
bilancio  preventivo  con  la  prima  variazione  e  le  maggiori  entrate  
previste  nel  capitolo  “2.03.01 – Quote  degli  associati  –  CEA.011 –  
Quote iscrizione a corsi” in funzione degli introiti che si stimano da qui a
fine anno  per un maggior gettito stimato pari a 1.392,00.- Euro.

CONSIDERATO: che  dopo  attenta  analisi  dei  capitoli  di  spesa  previsti  nel  bilancio
preventivo 2021, dette maggiori entrate sono state redistribuite sui vari
capitoli del bilancio di previsioni in funzione delle attività già messe in
atto  dal  Comitato  come  descritto  nella  relazione  del  Presidente  e 
trovano riscontro nella relazione di verifica del Revisore dei Conti dott. 
Roberto Romanese.

SENTITO: Il  parere  del  Revisore  dei  Conti  dott.  Roberto  Romanese  che  ha
espresso parere  favorevole  all'approvazione  della  Seconda  Nota  di  
Variazione  al  Piano  Annuale  di  Spesa  per  l'anno  2021  come  da  
relazione allegata.

DELIBERA

di approvare la Seconda Nota di Variazione di Bilancio al Piano Annuale di Spesa per
l'Anno 2021 come da relazione del Presidente Allegata.

IL SEGRETARIO IL PRESIDENTE
Giovanna Bezzi Martino Bridi


